System do inspekcji wizyjnej Inspeed

Predkosé i1 precyzja

W zesztym roku polscy klienci rozpoczgli testy beta urzadzenia Inspeed 50 do
inspekcji wizyjnej kartonikow po sztancowaniu. Informacje od pierwszych
uzytkownikow byty impulsem do stworzenia zupetnie nowej wersji tego
rozwigzania. Reprograf — dostawca kompleksowych rozwiazan dla poligrafii,
Versor — konstruktor sktadarko-sklejarek, oraz Vision Experts — producent
systemow wizyjnych, ponownie potaczyli sity, by stworzy¢ maszyne, ktora
zapewni uzytkownikom precyzyjng inspekcje opakowan. 0 szczegétach tego
projektu opowiedziat nam Tadeusz Figurski, wiceprezes Reprografu.

Jacek Golicz

B PACKAGING POLSKA: Co sprawi-
to, ze postanowili Panstwo przebudowag,
a wtasciwie zaprojektowac¢ od nowa sys-
tem Inspeed?

Tadeusz Figurski: Podczas testéw
beta dotychczas oferowany przez nas system
Inspeed zostat maksymalnie obtozony praca
24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu i reali-
zowat réznego rodzaju zlecenia. Dodatkowo
ze strony uzytkownika maszyny spotkalismy
sie z wieloma sugestiami, co i jak jeszcze
mozna zmieni¢ w tym urzadzeniu. Nie chcie-
lismy po prostu przerobi¢ istniejacego urza-
dzenia i jedynie usprawni¢ jego funkcji. Po-
stanowilismy catkowicie zmieni¢ koncepcje
technologiczna i zaprojektowac¢ te maszyne
od nowa, aby uwzgledni¢ wszystkie sugestie
klienta, u ktérego trwaty testy beta. W tym
samym czasie zgtaszali sig do nas inni klien-
ci, ktorzy sygnalizowali nam swoje réznorod-
ne potrzeby zwigzane z inspekcja w druku
pudetek skfadanych. Sprawifo to, ze zdecy-
dowalismy sie stworzyé maszyne o budowie
modutowej. Dzigki temu w ramach podsta-
wowej platformy technologicznej mozemy
teraz dowolnie faczy¢ ze sobg rézne moduty
niczym klocki i budowa¢ z nich urzadzenie
$cisle dopasowane do wymogéw poszcze-
g6Inych grup odbiorcéw.

B PACKAGING POLSKA: Jakie to
wymogi?

Tadeusz Figurski: Na przyktad
w sektorze farmaceutycznym rozmiar opa-
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Nowy system do inspekcji wizyjnej Inspeed ma konstrukC/e moc/ufowq, O'Zlekl czemu mozna
go rozbudowywac wraz z rozwojem Kkorzystajacej z niego drukarni.

kowan kartonowych jest do$¢ maty w po-
réwnaniu z innymi sektorami, co wymaga
odpowiedniego ustawienia samonaktadaka.
Z kolei jesli chodzi o opakowania na kosme-
tyki, mamy do czynienia nie tylko z sama
koniecznosciag zapewnienia bezpieczenstwa
opisow, lecz przede wszystkim zachowania
spojnosci i wysokiej jakosci wizualnej. Wig-
ze sie to na przyktad z kontrola poprawnosci
natozenia lakieru na opakowaniu. Stworzy-

lismy modut do inspekcji, ktéry pozwala
sprawdzi¢ nie tylko kompletno$é warstwy
lakieru, lecz takze innych form uszlachet-
nien, na przyktad ztocenia czy hot-stampin-
gu. Modut ten bazuje na systemie dwuka-
merowym, ktéry stuzy réwniez do kontroli
poprawnos$ci natozenia znakéw Braille'a,
o ile sq one umieszczane na opakowaniu
w procesie sztancowania, a nie na sktadar-
ko-sklejarce.
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Odpowiednio skonstruowany samonaktadak gwarantuje dokfadne
i szybkie podawanie wysztancowanych kartonikow. System

Inspeed osiaga predkos¢ 200 m/min.

B PACKAGING POLSKA: Z perspek-
tywy uzytkownika, jakie korzysci ptyna
z modutowej budowy nowego systemu
Inspeed?

M Tadeusz Figurski: Dla kazdej drukar-
ni opakowaniowej wazne jest to, ze w mo-
mencie zmiany profilu produkcji maszyne
mozna dowolnie rozbudowac o kolejne mo-
duty czy zmieni¢ jej konfiguracje. Tym sa-
mym jesteSmy w stanie kreowac rozwigza-
nia, ktére beda rosty razem z drukarnia
i pozwalaty jej odpowiada¢ na zmieniajgce
sie wymagania klientow.

H PACKAGING POLSKA: Oprocz
zmiany konstrukcji na modutowa, co
jeszcze uwzglednili Panstwo, projektujac
nowa maszyne?

M Tadeusz Figurski: Waznym elemen-
tem w zakresie inspekc;ji jest wtasciwe uto-
zenie kartonika. W nowej maszynie wykorzy-
stali$my modut, ktéry pozwala na wyréwny-
wanie brzegu prowadzonego strumienia
kartonikéw. Jak widag, nie poprzestaliSmy na
samych ulepszeniach na samonakfadaku, ale
poszliSmy o krok dalej, aby bez wzgledu na
jakos¢ i gtadkos$¢ powierzchni kartonikow
zapewni¢ ich idealny transport pod kamerg
do inspekcji. Maszyna pracuje z predkos$cia
produkcyjna do 200 m/min, dostosowang do
rozdzielczo$ci kamery, co przektada sie na
50-60 tys. kartonikdéw w ciagu godziny. Przy
takiej przepustowosci bardzo istotna byta dla
nas przebudowa systemu wyprowadzania
i uktadania w ,,sztange” sprawdzonych kar-
tonikéw, tak by ich odktadanie byto jak najta-
twiejsze. Oferujemy obecnie dwa typy modu-
téw do wykfadania i pracujemy nad trzecim,
ktory pozwoli od razu zlicza¢ i odktadac Scisle
okreslona ,porcje” kartonikdw. Ponadto
mozemy zaoferowaé zintegrowany system —
sktadarko-sklejarke wraz z inspekcja. Warto
nadmieni¢, ze jego budowa wymagata pew-
nych modyfikacji. Wszystkie sktadarko-skle-
jarki pracuja bowiem w taki sposéb, ze kar-
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BEZPIECZNE OPAKOWANIA

Dwukamerowy system kontroli wizyjnej i odpowiednie oprogramo-
wanie sprawiaja, Ze inspekcja opakowan kartonowych odbywa sie
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na najwyzszym poziomie.

toniki sa prowadzone zadrukowana strong do
dotu. Sprawia to, ze system podsysu i kame-
ra musza by¢ ustawione pod strumieniem
opakowan, a kartoniki, przesuwajac sie nad
kamera, sa przyssane do transportera.

B PACKAGING POLSKA: Jakie ko-
rzysci daje mozliwos¢ inspekcji inline na
sktadarko-sklejarce?

M Tadeusz Figurski: Konfiguracja inli-
ne jest niezbedna przy specyficznych rodza-
jach produkcji, ktére wymagaja stuprocen-
towej kontroli kazdego kartonika. Opakowa-
nia nie moga by¢ woéwczas przenoszone
pomiedzy réznymi maszynami, poniewaz
kazdy taki proces niesie ze sobg ryzyko
pomytki ze strony pracownika drukarni.
Dajac mozliwo$¢ inspekcji w linii, eliminu-
jemy ten czynnik. Trzeba sobie jednak zda-
wac sprawe z tego, ze w sytuacji, gdy dru-
karnia korzysta z kilku sktadarko-sklejarek,
instalacja systemu inspekcji na kazdej z nich
jest dos¢ droga. Co wiecej, zdajemy sobie
sprawe, jak wazne jest w procesie inspekcji
odpowiednie prowadzenie strumienia kar-
tonikow, dlatego oferujemy mozliwos¢ inte-
gracji systemu Inspeed w linii tylko z nowy-
mi skfadarko-sklejarkami Versor. Natomiast
oferujac klientowi maszyne wolnostojaca,
dajemy mu swobode jej wykorzystania, bez
wzgledu na to, do jakich sktadarko-sklejarek
trafig kartoniki po inspekcji. Dzieki temu
drukarnia moze nadal bazowa¢ na dotych-
czasowym parku maszynowym, rozbudowu-
jac go tylko o niezalezny system Inspeed.

B PACKAGING POLSKA: Jakie sa
plany wzgledem dalszej rozbudowy sys-
temu Inspeed?

1 Tadeusz Figurski: Nowe wymagania
Unii Europejskiej zwigzane ze znakowaniem
opakowan dla farmacji stawiajg przed nami
kolejne wyzwanie, jakim jest zapewnienie
mozliwo$ci nie tylko inspekciji, ale réwniez
serializacji przy pomocy cyfrowych modu-

téw do druku. Najlepsza jakos$¢, jaka udato
nam sie uzyska¢, zapewnia technologia
druku inkjetowego UV. W tym przypadku
jako$¢ serializacji jest zbiezna z jakoscia
osiggalng w druku offsetowym. Mozliwo$¢
zainstalowania w systemie Inspeed gtowic
inkjetowych podkres$la korzy$ci ptynace
z modutowej budowy tego rozwiazania.

H PACKAGING POLSKA: Czy modu-
ty do serializacji sa juz dostepne w ma-
szynie Inspeed?

[ Tadeusz Figurski: Jeszcze nie, ale
prace nad tym rozwigzaniem sg bardzo za-
awansowane. Natomiast system Inspeed
w swojej obecnej formie, ze wszystkimi
funkcjami inspekcji, bedzie dostepny na
rynku jesienia tego roku.

H PACKAGING POLSKA: Dziekuje
bardzo za rozmowe!

Precyzyjny transport strumienia wysztan-
cowanych kartonikdw to jeden z gfdwnych
aspektow, na jakich skupili sie konstrukto-
rzy maszyny Inspeed.
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